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Asetyleeni

M  MINITOP

s) SMARTOP

AIR LIQUIDE

Arcal 1
Ar > 99,998%

SFS-EN 439-11
Kayttdalue: Suojakaasu

kaikkien metallien TIG-hit-
saukseen. Seoksisen alumiinin

ja kuparin seka seoksisen

titaanin MIG-hitsaus, juurisuo-
jakaasu.

Venttiilin liitanta: W 24,32 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.
ALTOP-liitanta: Pikaliitanta.

Arcal 5
18% CO, + Ar

SFS-EN 439-M21
Kayttodalue: Suojakaasu

seostamattoman ja véhaseok-
sisen teréksen hitsauslangalla

tapahtuvaan MAG-hit-
saukseen. Edellytetdan myods

tietyille ydintaytelangoille.
Venttiilin liitanta: W 24,32 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.
ALTOP-liiténta: Pikaliitanta.

SUOJAKAASUT

Arcal F10

10% H, + N,

SFS-EN 439-F2

Kayttdalue: Juurisuojakaasu

ruostumattoman teraksen hit-
saukseen.

Venttiilin liitanta: W 21,8 x
14/1”, vasen, ulkokierre, DIN 1.

Lasal 1
N, > 99,999%

Kayttoalue: Lasal 1:ta kayte-
taan yhdessa Lasal 2:n ja 4:n

kanssa laserkaasujen sekoitta-
miseen laserissa. Sisaltaa

erittain vahan epapuhtauksia,
kuten hiukkasia, kosteutta ja
hiilivetyja.

Venttiilin liitanta: W 24,32 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

Hiilidioksidi
CO,>99,7%.

SFS-EN 439-C1
Kayttoalue: Suojakaasu

seostamattoman ja véhaseok-
sisen teréksen hitsauslangalla

tapahtuvaan MAG-hitsauk-
seen. Edellytetddn myos

tietyille ydintaytelangoille, myos
ruostumattomille.

Venttiilin liitanta: W 21,8 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 6.

Lasal 2
CO, > 99,995%

Kayttoalue: Lasal 2:ta kayte-
tdan yhdessé Lasal 1:nja 4:n

kanssa laserkaasujen sekoitta-
miseen laserissa. Sisaltéa

erittéin véahan epapuhtauksia,
kuten hiukkasia, kosteutta ja
hiilivetyja.

Venttiilin liitanta: W 21,8 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 6.

SUOJAKAASUT

Arcal 12
2% CO, + Ar

SFS-EN 439-M12

Kayttoalue: Suojakaasu
ruostumattoman teréksen
MAG-hitsaukseen.

Venttiilin liitdnta: W 24,32 x

14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

ALTOP-liitanta: Pikaliitant&.

Helium HG

He > 99,996%.

SFS-EN 439-12

Kayttoalue: Suojakaasu
TIG- ja MIG-erityishitsaukseen

esim. alumiinin ja kuparin hit-
saukseen.
Venttiilin liitanta: W 24,32 x

14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

Arcal 14

1% O, + 3% CO,
SFS-EN 439-M14
Kayttoalue: Suojakaasu

seostamattoman ja vahase-
oksisen teraksen MAG-hit-
saukseen. Soveltuu parhaiten

ohutlevyille, erityisesti pulssihit-
saukseen. Hitsin pinnasta tulee

kiiltdva ja hapeton.
Venttiilin liitdnta: W 24,32 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

Arcal 21
8% CO, + Ar

SFS-EN 439-M21
Kayttdalue: Suojakaasu

seostamattoman ja vahaseok-
sisen teréksen MAG-

hitsaukseen. Mahdollistaa
hyvan viimeistelyn ja pienentaa

hitsausroiskeiden maaraa huo-
mattavasti.

Venttiilin liitanta: W 24,32 x

14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

ALTOP-liitédnta: Pikaliitanta.

MUUT TEKNISET KAASUT

Happi

0O, >99,5%

Kayttdalue: Polttokaasulla,
kuten asetyleenilld, tapahtuva

hitsaus, juottaminen, kuumen-
nus, polttoleikkaus, plasma- ja

laserleikkaus yms.
Venttiilin liitdnta: W 21,8 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 6.

ALTOP-liitanta: G3/8, oikea,
ulkokierre.

LASERKAASUT

Lasal 4
He > 99,996%

Kayttoalue: Lasal 4:44 kayte-
taéan yhdessé Lasal 1:nja 2:n

kanssa laserkaasujen sekoitta-
miseen laserissa. Sisaltaa

erittéin vahan epapuhtauksia,
kuten hiukkasia, kosteutta ja
hiilivetyja.

Venttiilin liitanta: W 24,32 x

14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

Lasal 2001
N,>99,999%

Kayttdalue: Leikkauskaasu
esimerkiksi ruostumattoman
teréksen laserleikkaukseen.
Leikkauskohta ei hapetu.
Venttiilin liitédnta: W 24,32 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

Vety
H,>99,9%

Kayttdalue: Paineenalennus-
kaasu esim. uunijuotossa ja

polttokaasuna.
Venttiilin liitdnta: W 21,8 x
14/1” vasen, ulkokierre, DIN 1.

Lasal 2003
0,> 99,95%.

Kayttoalue: Leikkauskaasu
esimerkiksi seostamattoman
ja vahaseoksisen teraksen
laserleikkaukseen, nopeuttaa
leikkausta.

Venttiilin liitdnta: W 21,8 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 6.

Arcal 25
25% CO, + Ar

SFS-EN 439-M21
Kayttdalue: Suojakaasu

seostamattoman ja véhaseok-
sisen teréksen hitsauslangalla

tapahtuvaan MAG-hit-
saukseen. Edellytetdan myds

tietyille ydintaytelangoille.
Venttiilin liitanta: W 24,32 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

Typpi
N, >99,8%
SFS-EN 439-F1

Kayttoalue: Kaytetaan esi-
merkiksi suojaamaan hapettu-
miselta ldBmpokasittelyn

yhteydessa ja rajahdys- ja
syttymisvaaralta sailidissa ja

putkistoissa seka prosessikaa-
suna laserleikkauksessa.

Esimerkiksi juurisuojauksen ja
plasma- seka laserleikkauksen
suurempia puhtausvaatimuksia
varten kannattaa valita Lasal
2001 tai Typpi N48.

Venttiilin liitanta: W 24,32 x
14/1”, oikea, ulkokierre, DIN 10.

Asetyleeni
C,H,>99,5 %
Kayttoalue: Polttokaasu

terdksen hitsaukseen ja
leikkaukseen, juottamiseen,
liekkipuhdistukseen ja liekki-
oikaisuun.

Venttiilin liitédnta: G 34" x
14/1”, oikea, sisékierre.
ALTOP-liitanta: G3/8, va-
sen, ulkokierre.





